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DESCRICAO TECNICA - N2 14540579
GMBM-DEINF

CADEIRA GIRATORIA DE ESPALDAR ALTO TELADO COM APOIA-BRACOS PRE QUALIFICADA
(CEAPQ_01)

EMISSAO: MAIO/2020

VALIDADE: MAIO/2025

CODIGO ERP: 102003335

APLICAGAO: AREA ADMINISTRATIVA

ORIGEM: Edital de Pré-qualificagdo 001/2019-CS

1. DESCRICAO GERAL

1.1. Cadeira giratoria operacional com encosto alto telado, regulagem de altura do apoio
lombar, regulagem de altura do assento e regulagem de inclinacdo do encosto, com apoia-braco e base

com 5 (cinco) patas providas de rodizios duplos.

2. REFERENCIAS

2.1. Edital de pré-qualificagdo PQ 001/2019-CS, presente no processo n2 53180.055147/2019-
41.

2.2. A marca/modelo do objeto apresentado deve constar da lista de objetos Pré-qualificados

no Edital PQ 001/2019-CS

3. REQUISITOS GERAIS

3.1. A cadeira deve seguir os requisitos da Norma ABNT NBR 13962:2018 e seguir seus

dispositivos de regulagens de assento e encosto - minimo tipo B.

3.2 A cadeira deve ser de modelo pré-qualificado pelos Correios, conforme lista constante no

sitio da Empresa (www.correios.com.br)

4, REQUISITOS ESPECIFICOS
4.1. Assento
4.1.1. Estruturado em madeira compensada, com espessura minima de 12mm, ou composto por

alma injetada em polipropileno moldado anatomicamente, com espessura minima de 5mm.

4.1.2. Estofado em espuma flexivel de poliuretano (PU) injetada e moldada de densidade média

de 50 (cinquenta) a 55 (cinquenta e cinco) kg/m3.

4.1.3. Revestido em couro ecoldgico na cor preta (RAL 9005).
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4.2, Encosto

4.2.1. Estruturado em quadro com dupla curvatura (transversal e sagital) injetado em resina
termoplastica de alto desempenho, revestido com tela flexivel a base de poliéster - na cor preta (RAL
9005).

4.2.2. Provido de dispositivo de regulagem de altura do apoio lombar por cremalheira interna,
alavanca ou botoeira, sem uso de manipulos de rosqueamento (tipo borboleta), com curso vertical
minimo de 60 mm.

4.2.3. O mecanismo de regulagem de inclinagao do encosto deve funcionar com o uso de uma
alavanca independente da alavanca que permite regulagem de altura do assento. A alavanca de
regulagem de inclinacdo deve ter duas posicdes (travada e destravada). Na posi¢do travada, o encosto
deve ficar fixo na posicao selecionada.

4.3. Apoia-brago

4.3.1. Em poliuretano injetado em alma de aco carbono e com regulagem de altura.

4.3.2. Regulagem lateral nas dimensdes definidas em norma.

4.3.3. Ter pelo menos uma regulagem abaixo ou igual a 20cm de altura em relagdo ao assento, de
forma a ndo interferir na aproximacdo da cadeira em relacdo a mesa.

4.4, Base giratoria

4.4.1. Composta por uma coluna central fabricada em aco carbono e 5 (cinco) patas fabricadas

em perfil de aco carbono, soldadas a coluna central ou em peca Unica injetada em Poliamida 6 (nylon)
com reforgos estruturais interiores em formato de trelica.

4.4.2. Possuir didametro entre centros dos rodizios de pelo menos 630 (seiscentos e trinta) mm,
garantindo equilibrio e estabilidade para a cadeira.

4.4.3. Rodizios de corpo duplo tipo W com rodas de 65mm de didmetro, fabricadas em
poliamida, com eixo de fixacdo e giro fabricado em aco.

4.5. Coluna central

4.5.1. Permitir o giro completo do assento (3602) e possuir mecanismo de regulagem da altura
do assento por meio de pistdo a gds com amortecimento.

4.6. Acabamento Superficial

4.6.1. Acabamento final das pecas metadlicas feito por pintura eletrostatica na cor preta (RAL
9005).

4.7. Acabamento Geral

4.7.1. Acabamento sem defeitos como rebarbas, rasgos, arestas vivas, remendos,

empenamentos, manchas e/ou outras imperfeicdes que prejudiquem a funcionalidade ou ponham em
risco a seguranca do usuario.

4.7.2. Pecas pintadas sem defeitos de acabamento tais como subaplicagdo de camada,
escorrimento, bolhas, riscos e outros defeitos de pintura.

4.7.3. Todas as pecas e partes aparentes devem ser na cor preta (RAL 9005).

5. DIMENSOES GERAIS

5.1. Assento

5.1.1. Largura minima: 460 (quatrocentos e sessenta) mm;

5.1.2. Profundidade minima: 450 (quatrocentos e cinquenta) mm;

5.1.3. A altura do assento deve atender os valores minimos e maximos prescritos na NBR

13962:2018;
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5.1.4. Espessura da espuma: 45 (quarenta e cinco) a 55 (cinquenta e cinco) mm.

5.2. Encosto

5.2.1. Largura minima : 430 (quatrocentos e trinta) mm;

5.2.2. Extensdo vertical: minimo 550 (quinhentos e cinquenta) mm

5.3. Dimensdes e intervalos de regulagem ndo expressamente definidos nesta especificacao

devem seguir as dimensdes estabelecidas na Norma ABNT NBR 13962:2018 para cadeiras giratérias
operacionais.

6. DOCUMENTAGAO PARA COMPROVACAO DE QUALIDADE

6.1. Toda a documentacgdo relativa a cadeira deve ter sido apresentada no edital de pré-
qualificagdo PQ 001/2019-CS.

7. ENTREGA

7.1. O fornecedor deve entregar a cadeira montada, acondicionada e protegida, mantendo-a
limpa e integra até a sua entrega.

7.2. Cada cadeira deverd vir acompanhada de manual de utilizacdo em portugués, com
instrucdo sobre todos os mecanismos e recomendacdes de uso e seguranga, bem como certificado de
garantia emitido pelo fabricante.

7.3. Todas as cadeiras deverdao conter identificacdo afixada, na qual constem o nome do
fabricante, data de fabricacdo e nimero do contrato/ata de fornecimento.

8. GARANTIA

8.1. A cadeira deverd possuir garantia emitida pelo fabricante contra defeitos de fabricacdao
pelo periodo minimo de 03 (trés) anos.

Elaborado por: Francisco de Assis Sarquis Neves - Analista de Correios Sénior - Mat. 8.011.445-8

Elaborado por: Ricardo de Queiroz Noleto - Eng. Mecanico Sénior - Mat. 8.012.286-8

De acordo de : Thiago Meireles de Matos - Gerente Corporativo - GEBM/DEINF - Mat. 8.012.098-9

eil Documento assinado eletronicamente por Francisco de Assis Sarquis Neves, Analista de Correios Sr -
5 ’ ijj Engenheiro (Eletronico), em 20/05/2020, as 16:54, conforme horario oficial de Brasilia, com

assnatura

| eletrdnica fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.

—

eil Documento assinado eletronicamente por Ricardo de Queiroz Noleto, Analista de Correios Sr -
. # f__~T_l| Engenheiro (Mecanico), em 20/05/2020, as 17:08, conforme hordério oficial de Brasilia, com

pssinatura

| eletrdnica fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.

—

eil Documento assinado eletronicamente por Thiago Meireles de Matos, Gerente Corporativo, em
. . LJ_:T_I] 20/05/2020, as 18:54, conforme hordrio oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do

asunatura

| eletrdnica Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.

A autenticidade deste documento pode ser conferida no site
https://sei.correios.com.br/sei/controlador_externo.php?
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Referéncia: Processo n? 53180.019419/2020-82 Brasilia - 15/05/2020 SEl n? 14540579
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