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A’ Correlos

EMPRESA BRASILEIRA DE CORREIOS E TELEGRAFOS
DEPARTAMENTO DE COMPRAS E SUPRIMENTOS - DCOMS/VIPAD
GERENCIA DE GESTAO DE SUPRIMENTOS - GSUP/DCOMS

PROCESSO N2 53180.002582/2017-19
ESPECIFICAGAO TECNICA N2 171037

ESPECIFICACAO TECNICA N2 171037 - PAPEL TIPO COTEPE PARA IMPRESSORA AUTENTICADORA TERMICA

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificagdo define as caracteristicas do PAPEL TIPO COTEPE PARA IMPRESSORA AUTENTICADORA TERMICA.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui especificado serd representado e distinguido dos demais, em todas as fases
de sua administragdo, pelo seguinte cddigo: (Conforme pedido a ser efetuado pelos Correios).

1.3 - EXEMPLARES: Deverdo ser apresentados, se requeridos no Edital, conforme descrito a seguir.

1.3.1 - Constituicdo: 06 bobinas, conforme a aqui especificada. Também deverd ser entregue comprovante de certificagdo do convertedor do material
a ser fornecido.

CAPITULO Il - MATERIAL E MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Papel térmico, de acordo com o especificado pelo Ato COTEPE/ICMS - CONFAZ n2 4, de 11/03/2010 e suas alteracdes
posteriores, em uma via, para uso nas impressoras BEMATECH MP-2100 TH, DARUMA DR 600/G, DIEBOLD IM 433 TD e ELGIN WIND TP 3000, e com
impressdes no verso de acordo com padrdo COTEPE.

2.1.1 - Apresentacdo: Em bobina, com nucleo de papeldo ou pldstico rigido, compacto e com resisténcia suficiente de modo a evitar deformagdes.

2.2 - CARACTERISTICAS DO PAPEL:

2.2.1-Tipo: Térmico

2.2.2 - Superficie de Impressdo: Externa ao rolo

2.2.3 - Gramatura: Conforme padrdo COTEPE.

2.2.4 - Certificacdo: Devera ser comprovada a certificagdo do convertedor conforme padrdo COTEPE, para ocasido da etapa de entrega do exemplar e
em caso de alteragdes no fornecimento.

2.3 - DIMENSOES:
2.3.1 - Do Papel:
2.3.1.1- Largura: 79,5 + 0,5 mm
2.3.1.2 - Comprimento: Minimo 45,0 metros
2.3.2 - Do Rolo:
2.3.2.1 - Didmetro Externo: Maximo 65,0 mm
2.3.3 - Do Ndcleo:

2.3.3.1 - Largura: lgual a largura do papel

2.4 - IMPRESSAQ:
2.4.1 - Tipo de Impressdo: Qualquer processo, desde que ofereca boa qualidade de impressdo e acabamento gréfico.
2.4.2 - Motivo: Texto compulsério COTEPE.

2.4.3 - Localizacdo: Verso do papel, impressdo sucessiva.

2.5 - CARACTERISTICAS COMPLEMENTARES:

2.5.1 - Tensdo de Bobinagem: Devera ser adequada para que a bobina ndo forme telescépio durante o manuseio.
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2.5.2 - Indicacdo do Final da Bobina: Conforme padrdo COTEPE.

2.5.3 - Papel: O papel serd continuo, ou seja, ndo devera conter emendas, apresentar cortes limpos, sem rebarbas, esmagamentos ou outras
imperfeicOes.

2.5.4 - Transferéncia de Imagem: Devera produzir uma imagem nitida, com uniformidade e sem borrdes. As propriedades de transferéncia e
conservagdo da imagem devem estar de acordo com o padrdo COTEPE.

2.5.5 - |dentificacdo: O inicio da bobina sera fechado com etiqueta auto-adesiva que identifique o fabricante/fornecedor.

2.5.6 - Fixacdo: Preferencialmente, o papel ndo deverad ser fixado ao nucleo do inicio da bobinagem. Se fixado, deverd ser com resisténcia minima que
ndo venha a prejudicar o equipamento.

CAPITULO IIl - ACONDICIONAMENTO

3.1- EMBALAGEM:
3.1.1 - Despacho: Caixa de papeldo ondulado de parede simples, indevassavel, contendo 24 unidades.
3.1.2 - Unitizacdo da carga: A carga entregue deverd ser unitizada, sempre que o pedido contiver quantidade suficiente para esta consolidagdo.

3.1.2.1 - Palete: Os produtos/materiais deverdo ser entregues em paletes adequados, que suportem o peso dos itens acondicionados sem apresentar
deformagdo/ruptura, garantindo o transporte e manuseio em empilhadeiras e armazenamento em estruturas porta paletes. Além disso, o palete devera
prover acesso aos quatro lados para uso em empilhadeiras e tdbua inferior na maior dimensdo, observando ainda as seguintes dimens&es padronizadas:
altura maxima de 110 cm (sem considerar a altura do palete), profundidade de 120 cm e largura de 100 cm. A carga acondicionada nos paletes, devera
ser embalada/revestida com filme termoencolhivel (“shrink”) ou estiravel (“stretch”). Os paletes ndo serdo devolvidos ao fornecedor apds a entrega nos
Centros de Distribui¢do dos Correios.

3.1.2.2 - Quantidade de Itens por Palete: 3.168 unidades(132 caixas de despacho).

3.2 - ROTULAGEM:

3.2.1 - Embalagem de Despacho: A embalagem devera conter, na parte externa, etiqueta auto adesiva com as informagdes e dimensdes indicadas no
anexo 01.

Obs:. As informagdes solicitadas no anexo 01 devem constar no cédigo QR Code.

3.2.2 - Palete: O palete devera ser identificado com a fixagdo de formuldrio em papel tamanho A4, conforme modelo indicado no anexo 02.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO

4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacdo: Poderdo ser efetuadas eventuais ou constantes inspe¢des no decorrer das diversas fases de produgdo, com a finalidade
de se constatar a conformidade do material com esta especificagdo.

4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:

4.2.1 - Inspecdo: Sera adotada inspegdo por amostragem, conforme NBR 5426.

4.2.2 - Esquemas de Inspecdo:

4.2.2.1 - Plano de Inspecdo:
- Unidade de Produto: 01 (uma) bobina

- Nivel de Inspecdo: S3

- Plano de Amostragem: Simples ou duplo

- Regime de Inspecdo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitével: 2,5%

4.2.3 - Coleta de Amostra: Sera orientada pela Tabela “1”, de nimeros aleatdrios, estabelecida na NBR-5425.

4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: A Norma NBR 5426 classifica os defeitos em Toleraveis, Graves ou Criticos. Serdo consideradas para julgamento de
recusa ou aceitagdo dos pedidos apenas as unidades defeituosas CRITICAS. As unidades defeituosas GRAVES serdo convertidas em CRITICAS, sendo que
a cada ocorréncia de 3 (trés) unidades defeituosas GRAVES, considerar-se-4 como 1 (uma) unidade defeituosa CRITICA. As unidades defeituosas
tolerdveis ndo serdo consideradas.

4.2.4.2 - Condicdo de Aceitacdo: Ficard determinada pelo uso dos Esquemas de Inspe¢do adotados nos subitens 4.2.2.
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CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificagdo entra em vigor na data de sua publicag3o, substitui a ESPECIFICAGAO TECNICA n2 131041 e revoga os dispositivos que

conflitarem com as determinagdes aqui expressas.

Brasilia, 23 de agosto de 2017.

ANEXO 1

Modelo de Rotulagem da Embalagem de Despacho

Cadigo do Item - Arial (22)

Quantidade na embalagem de despacho - Arial (10)
Padrao palete com XX unidades - Arial (10)
Descri¢ao do Item - Arial Negrito (10)

Nome do Fornecedor - Arial (10)

Numero do Contrato/Ata - Arial (10)

Numero do Lote/Pedido - Arial (10)

Codigo de Barras - Padrédo 128C
e sua equivaléncia numérica

SRR R I

XXXXXXXXXX

CAIXA COM XX EMBALAGENS INDIVIDUAIS
PADRAQ PALETE COM XX UNIDADES

NOME DO ITEM - TAM XX
FORNECEDOR LTDA/ME
CTR XXX/2015-AF XXX/2015
1°PEDIDO LOTE XXX/XXX

XEAHIHELLN,

Dimensbes da Etiqueta

QR Code

60 mm

4 N

- 90 mm >

N DAL
ANEXO 2
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Nome do fornecedor: Lote/validade:
<Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito=

=Esquerda, fonte arial, tamanho 16, negrito=

Contrato/Ata: Pedido:

«Eeuands, Turits &), barmanio] 8, nzgito: <Esguerda, fonte arial, tamanho 18, negrite>

CODIGO DO ITEM =Centralizade, fonte arial, tamanho 20, negrito=

=Centralizade, fonte arial, tamanho 80, negrito=

DESC R|CAO DO ITEM =Centralizado, fonte aral, tamanho 20, negrito=

=Centralizade, fonte arial, tamanho 52, negrito>

QUANTIDADE NO PALETE (PADRAOQ DE UNITIZAGAO) UNIDADE

=Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito> =Centralizado, fonte arial, tamanho 20, negrito=

=Centralizade, fonte arial, tamanheo 30, negrito>
<Centralizado, fonte arial, tamanho 90, negrito=
' . <em branco>

Responsavel Técnico: Jodo Pedro Ferreira Sena

De acordo da Geréncia: Juliana Alcantara Andalé

m—
-
Jel! L‘ﬂ Documento assinado eletronicamente por Joao Pedro Ferreira Sena, Analista Il, em 24/08/2017, as 10:31, conforme horario oficial de Brasilia, com

assinatura fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.
i

—
-
Jel! d Documento assinado eletronicamente por Juliana Alcantara Andalo, Gerente Corporativo, em 28/08/2017, as 10:55, conforme hordrio oficial de
assinatura ¥ Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.

eletrénica

] id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo verificador 0106133 e o cédigo CRC 1C6C10DO0.
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