2 Correlos

ESPECIFICACAO TECNICA - ET - N2 7/2018
GMAN-DTRAT

OBJETO: Carrinho para Transporte de Malas Grande CTM-02-ERG

NUMERO: ET/GMAN/DTRAT - 07/2018
DESENHO: DT-074/6 (SEl: 2343777)
EMISSAO: JULHO/ 2018

VALIDADE: JULHO/ 2023

REVOGA: 132041
CODIGO ERP: 111200067

Aplicacao:
Grupo: Operacional
Familia: Movimentacao

CAPITULO | - CARACTERISTICAS FUNCIONAIS / OPERACIONAIS
1.1. Descricao geral: carrinho destinado ao transporte de malas.

1.2. Estrutura e configuracao basica:

1.2.1. O carrinho é constituido de uma estrutura metdlica tubular apoiada sobre 4
(quatro) rodizios, com uma plataforma para apoio de malas.

1.2.2. Os rodizios dianteiros sao giratérios, com freio pedal. Os rodizios traseiros sao
fixos, sem freio.

1.2.3. O carrinho possui sistema de engate para permitir a interligacao de varias
unidades em comboio.

1.2.4. O carrinho é dotado de um “pega mao” mao instalado em cada um dos
quadros verticais (dianteiro e traseiro).

1.2.5. Dimensoes gerais:

e Comprimento entre os dois quadros verticais: 1.670 mm
e Comprimento entre os dois pega maos: 1830 mm

e Largura: 850 mm

e Altura da base: 500 mm



e Altura total: 1.530 mm

1.3. Acabamento: pintura na cor azul claro.

CAPITULO Il - CARACTERISTICAS TECNICAS

2.1. Estrutura: a estrutura do carrinho é formada por uma base (chassi) e dois
quadros verticais (dianteiro e traseiro). A base, fabricada em tubos de aco carbono
de secao retangular com dimensdes nominais de 50 x 30 mm, espessura de parede
de 1,5 mm, reforcada por travessas de tubo de aco carbono quadrado com
dimensdes nominais de 30 x 30 mm e espessura de parede de 1,5 mm é montada
conforme desenho de referéncia. Os tubos da base sao unidos por perfis de chapa
de aco carbono dobrada de espessura nominal de 1,20 mm, dispostos conforme
desenho de referéncia.

2.1.1. Plataforma: superficie formada por cinco placas de compensado laminado,
com faces reparadas e lixadas, lisas, com espessura nominal de 20 mm, encaixadas
entre as travessas de chapas dobradas da base, fixadas pelo lado inferior por meio
de parafusos apropriados. Nao serd aceito compensado sarrafeado e/ou
compensado resinado.

2.1.1.1. A plataforma deve formar uma superficie lisa, plana e livre de
empenamentos, brocas, rebarbas e fendas.

2.1.2. Quadros verticais: confeccionados em tubos de aco carbono dobrados, secao
circular, diametro nominal de 1 1/8" (28,57 mm), espessura de parede de 1,5 mm,
posicionados conforme desenho de referéncia.

2.1.3. Pega maos: o carrinho é dotado de dois (02) pega maos confeccionados em
tubos de aco carbono, secdo circular, diametro nominal de 1 1/8"’ (28,57 mm) e
espessura de parede de 1,5 mm. Um deles é instalado no quadro vertical dianteiro e
o outro instalado no quadro vertical traseiro, conforme desenho de referéncia.

2.1.4. Os tubos de aco carbono para a confeccao da base, dos quadros verticais e
dos pega maos devem atender a norma ABNT NBR 6591.

2.1.4.1. A comprovacao de atendimento a norma ABNT NBR 6591 deve ser
feita mediante a apresentacao de certificado ou declaracao do
fornecedor/fabricante.

2.2. Engate: o carrinho tem no quadro vertical dianteiro um engate composto por
um braco articulavel em formato triangular € um gancho para manté-lo na posicao
vertical. O braco é formado por uma barra de aco carbono cilindrica com diametro
externo nominal de 10 mm. No lado oposto (quadro traseiro) hd um pino, fabricado
em aco carbono com diametro externo nominal de 15 mm, para engate do braco
triangular de outro carrinho, permitindo assim a ligacao de varias unidades em
comboio. O pino é dotado de dispositivo de travamento a fim de impedir que
carrinhos sejam desacoplados do engate quando movimentados em comboio.

2.3. Rodizios:
2.3.1. Dianteiros: do tipo giratéorio, com placa, fixados por parafusos, eixo com



rolamento, freio pedal, frenagem na banda de rolagem e dimensdes de 6” x 2"
(diametro x largura). Nao é aceito freio no cubo da roda. As rodas devem ter
acabamento zincado e revestimento da banda de rolagem em borracha termoplastica
com dureza Shore “A” 80 + 5. Capacidade de carga por rodizio: 200 kg.

2.3.2. Traseiros: do tipo fixo, sem freio, sendo as demais caracteristicas iguais as do
item 2.3.1.

2.3.3. A comprovacao da dureza da borracha dos rodizios e da capacidade de carga
deve ser feita mediante a apresentacao de certificado ou declaracao do fornecedor/
fabricante.

2.4. Fixacoes: todas as fixacdes sao efetuadas por meio de solda, exceto quando
especificado em contrario.

2.5. Tolerancias dimensionais:
2.5.1. Para as dimensdes externas de comprimento, largura e altura: = 15,0 mm.

2.5.2. Chapas e perfis: devem ser respeitados os limites normais definidos na norma
ABNT NBR 11888:2015.

2.6. Pintura e tratamento da superficie:

2.6.1. A pintura de acabamento deve ser na tonalidade azul claro, referéncia
PANTONE 290-C.

2.6.2. Tratamento da superficie: as pecas metalicas devem receber tratamento
anticorrosivo antes da pintura.

2.6.3. A pintura deve ser aplicada por meio de processo eletrostatico; espessura de
camada final minima de 40 micra (40 pm).

2.6.4. A comprovacao dos itens 2.6.2 e 2.6.3 deve ser feita mediante a apresentacao
de certificado ou declaracao do fornecedor.

2.6.5. Nao sao aceitos defeitos de pintura tais como subaplicacao de camada,
escorrimento, descascamento, bolhas, riscos, entre outros.

2.7. Acabamento: nao sao aceitos defeitos de acabamento das pecas tais como
rebarbas, arestas cortantes, remendos, empenamentos, amassamentos, trincas e
defeitos que prejudiquem a utiizacao do equipamento ou que possam causar
ferimentos.

Brasilia, Julho de 2018.

Especificacao técnica revisada por:

Joao Eduardo de Almeida e Castro - Engenheiro Mecanico Sr. -
GMAN/DTRAT/VIOPE

Viviane Couto Valente - Arquiteto Jr. - GMAN/DTRAT/VIOPE



De acordo com as caracteristicas funcionais/operacionais:
GEPT/DTRAT/VIOPE

Emissao autorizada por:

Mauro Antonio dos Santos Junior - Gerente Corporativo - GMAN/DTRAT/VIOPE

Segue o presente documento assinado eletronicamente pelos responsaveis acima
identificados.
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Documento assinado eletronicamente por Viviane Couto Valente, Analista
I, em 26/07/2018, as 14:08, conforme horario oficial de Brasilia, com
fundamento no art. 62, § 19, do Decreto n2 8.539, de 8 de outubro de 2015.
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Documento assinado eletronicamente por Mauro Antonio dos Santos Junior,
Gerente Corporativo, em 30/07/2018, as 16:23, conforme horario oficial de
Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n® 8.539, de 8 de

outubro de 2015.
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Documento assinado eletronicamente por Joao Eduardo de Almeida e
Castro, Analista de Correios Sr - Engenheiro (Mecanico), em
30/07/2018, as 17:05, conforme horario oficial de Brasilia, com fundamento
no art. 69, § 12, do Decreto n? 8.539, de 8 de outubro de 2015.

= A autenticidade deste documento pode ser conferida no site

_'f_-ri https://sei.correios.com.br/sei/controlador_externo.php?

i acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0, informando o cédigo
verificador 2343583 e o cddigo CRC 9FBB3B9D.

NOSSA MISSAO: Conectar pessoas, instituicdes e negdcios por meio de solucdes

postais e logisticas acessiveis, confidveis e competitivas.

Referéncia: Processo n? . o
53180.020416/2018-77 Brasilia - 25/07/2018 SEl n2 2343583
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http://www.planalto.gov.br/ccivil_03/_Ato2015-2018/2015/Decreto/D8539.htm
https://sei.correios.com.br/sei/controlador_externo.php?acao=documento_conferir&id_orgao_acesso_externo=0
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