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CENTRAL DE SUPRIMENTO e

GERENCIA CORPORATIVA DE ESPECIFICACOES E INSPECAO DE MATERIAIS

FITA ADESIVA PLASTICA TRANSPARENTE 48 mm x 50 m

ESPECIFICACAO: ECT N© 141059

CAPITULO | - INTRODUCAO

1.1 - FINALIDADE: A presente especificacdo define as caracteristicas da FITA ADESIVA
PLASTICA TRANSPARENTE 48 mm x 50 m.

1.2 - CODIGO: Conforme o Sistema de Classificacdo de Materiais, o item aqui descrito
serd representado e distinguido dos demais, em todas as fases de sua
administracdo, pelo seguinte cédigo: (Conforme Pedido a ser efetuado pelos
Correios).

i - TERI MANUFATURA

2.1 - CARACTERISTICAS GERAIS: Fita adesiva plastica transparente, coberta em uma das
faces com adesivo a base de resina e borracha natural ou acrilica, de acordo com
as caracteristicas que se seguem:

2.1.1 - Apresentacdo: Em rolo com comprimento minimo de 50 metros.

2.2 - CARACTERISTICA DA FITA:

2.2.1 - Cor: Incolor/transparente

2.2.2 - Dimensoes da Fita:

2.2.2.1 - Largura: 48 £ 1 mm
2.2.2.2 - Comprimento: Minimo de 50 m

2.3 - PRAZO DE VALIDADE: O prazo de validade minimo deve ser de 12 meses a partir da
data de entrega.

CAPITULO Ill - ACONDICIONAMENTO

3.1 - EMBALAGEM: Caixa de papelao ondulado contendo 24 rolos.




’COI’ M€1OS EespeciFicAGAO TECNICA N° 141059

3.2 - ROTULAGEM: As caixas deverdo ser rotuladas com as seguintes indicagbes:

- Nome do Fornecedor;

- Nome Padronizado do Material;

- Cédigo do Material;

- Quantidade de Fitas Acondicionadas;

- NiUmero e Ano do Contrato/Autorizacao de Fornecimento.

CAPITULO IV - EXAME TECNICO

4.1 - INSPECAO EM FABRICA:

4.1.1 - Durante a Fabricacdo: Poderdo ser efetuadas eventuais ou constantes
inspecdes no decorrer das diversas fases de producdo, com a finalidade de
se constatar a conformidade do material com esta especificagao.

4.2 - INSPECAO DE QUALIDADE DE LOTE ENTREGUE:
4.2.1 - Inspecdo: Seréd adotada inspecdo por amostragem, conforme NBR 5426.

4.2.2 - Esqguema de Inspecao:
4.2.2.1 - Plano de Inspecao Especial (Comprimento da Fita):

- Unidade de Produto: 01 (umj rolo
- Nivel de Inspecao: 52
- Plano de Inspecao: Simples ou duplo

- Regime de Inspecdo: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

OBS.: Esse plano de inspecdo serd adotado para a anélise do comprimento da
fita, definida no item 2.2.2.2 desta especificacdo.

4.2.2.2 - Plano de Inspecéo Geral (Demais Caracteristicas):

- Unidade de Produto: 01 (um) rolo

- Nivel de Inspecdo: Il

- Plano de Amostragem: Simples ou duplo

- Regime de Inspecao: Normal, severo ou atenuado
- Nivel de Qualidade Aceitavel: 2,5%

BS.: Esse plano de inspecdo serd adotado para a analise das demais

caracteristicas do material em questao.

4.2.3 - Coleta de Amostra: Serd orientada pela Tabela “1”, de nimeros aleatorios,
estabelecida na NBR-5425.
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4.2.4 - Julgamento:

4.2.4.1 - Unidades Defeituosas: A Norma NBR 5426 classifica os defeitos em
Toleraveis, Graves ou Criticos. Serdo consideradas para julgamento
de recusa ou aceitacao dos pedidos apenas as unidades defeituosas
CRITICAS. As unidades defeituosas GRAVES serdo convertidas em
CRITICAS, sendo que a cada ocorréncia de 3 (trés) unidades
defeituosas GRAVES, considerar-se-4 como 1 (uma) unidade
defeituosa CRITICA. As unidades defeituosas tolerdveis nao serao
consideradas.

4.2.4.2 - Condicdo de Aceitacdo: Ficarad determinada pelo uso do Esquema de
Inspecao adotado no item 4.2.2.

CAPITULO V - GENERALIDADES

5.1 - A presente especificacdo entra em vigor na data de sua publicagdo, e revoga os
dispositivos que conflitarem com as determinagdes aqui expressas.

Brasilia - DF £2 de agosto de 2014.
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